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Suuren syoton jyrsintatyokalut, joiden kaksipuoleiset
terapalat mahdollistavat ylivoimaisen suuren sydton
jyrsinnassa.

Ominaisuus 1

Taloudellinen

kaksipuoleinen terapala

(jossa 6 terasarmaa)

v Kaksipuoleinen!

Ominaisuus 2

Lohenpyrsto-
muotoiltu

Vahva terapalan lukitus

Lohenpyrstémuotoillut terapalasijan kontaktipinnat estavat teran

liilkkumisen lastuamisvoimien vaikutuksesta yhden ruuvin kiinnityksessa.

Ominaisuus 3
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EXSKS-05 -malli

Monisarmainen muotoilu pienemmillakin
halkaisijoilla tarjoaa suuren syottonopeuden
jyrsinnassa.

. [ WNMU050320ZER-PM
Kiinnitystapa - Yleiskaytton

. - Laadut JC8118 / JC8050
- Otsajyrsintuurna ®40 - ®63
- Ruuviliitos ©20 - ®40 p
MaxAp=1.5mm - Lieriovarsi ®20 - ®33 WNMU050320ZER-PL

- Matala lastuamisvoima

- Terava terdsarma
- Laadut JC8118/JC8050/
L DS250

EXSKS-07 -malli

Molemmat terdpalojen ominaisuudet, terapalan lujuus ja
teravyys, mahdollistavat vakaan suuren sy6ton
jyrsinnan.

.

p
Kiinnitystapa WNMUO070620ZER-PM
. . - Yleiskayttoon
- Otsajyrsintuurna 50 - ®100 - Laadut JC8118 / JC8050
- Ruuviliitos 32 - ©42 ~
p
- Lieridvarsi ©32 - 50 WNMU070620ZER-PL

- Matala lastuamisvoima
- Terava terdsarma

- Laadut JC8118/JC8050/DS250
\

EXSKS-09 -malli

Suuremmat halkaisijat kayttavat paksua ja lujaa terapalaa
mika mahdollistaa suurensyotonjyrsinnan suuremmilla
lastuamissyvyyksilla.

Kiinnitystapa

- Otsajyrsintuurna  ®50 - 160 WNMU090720ZER-PM S
- Soveltuu tasojyrsintaén ja taskunjyrsintdan g h
ap=1.4mm tai enemman =
MaxAp= 3mm (2mm ) WNMU090828ZER-PL
_r - Soveltuu taskunjyrsintdan ap = 0.6 - 1.2 mm
- Optimoitu lastuamisgeometria véahentaa
_ varahtelya nurkkaan koneistuksen aikana
w's 2 - Laadut JC8118/JC8050




Jaahdystys (\E_'i_j = ' ' ‘ (< l
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Exs s - 0 5 Ots aj y rs I n t u u r n a B(Q)(L‘ é.ﬂ’” Tasojyrsinta Kopiojyrsinta Taskunjyrsinta Ruuvisyotto Pistojyrsinta
-MALLI

¢Db

PRI K H e

pd1
¢Dc
2| s Mitat (mm) Terapala
Tuotenumero ‘% ig Kiinnityspultti | - 2
ks g g oDc | Lf | oDb | od | @d1 | a b ? 5IG;
EXSKS-5040R-05-16 [ J 5 40 45 35 16 | 13.5| 8.4 | 5.8 19 M8 0.25
EXSKS-7050R-05-22 | ® 7 50 | 50 | 40 | 22 [16.5]|104 | 6.3 | 20 M10 0.39 | WNMU050320ZER-PM
EXSKS-7052R-05-22 (] 7 52 50 40 22 |16.5| 104 | 6.3 20 M10 0.41 | WNMUO050320ZER-PL
EXSKS-8063R-05-22 [ 8 63 50 48 22 17 | 104 ] 6.3 20 M10 0.65

Huomio) Kaikki jyrsimet toimitetaan ilman terépaloja ja avaimia.

V[3'@ LI Ruuviliitos
MALLI

MD
- ~ I 6 /
L L TRunn iy "j‘]r**** o
LR == el s =
Ll Mitat (mm) Terdpala
Tuotenumero oo |Terdpalojen 2
<& maard | Dc Lf oDb | MD c W
MEX-2020-05-M10 o 2 20 30 18 M10 9 14
MEX-2021-05-M10 O 2 21 30 18 M10 9 14
@ MEX-2025-05-M12 ° 2 25 35 23 | M2 | 11 19
MEX-3025-05-M12 [ ] 3 25 35 23 M12 11 19
MEX-3026-05-M12 O 3 26 35 23 M12 11 19
MEX-3028-05-M12 O 3 28 28 23 M12 11 19 WNMU050320ZER-PM
MEX-4030-05-M16 O 4 30 43 27 M16 12 22 WNMUO050320ZER-PL
@MEX—BOBZ-OS-M] 6 o 3 32 43 29 M16 12 22
MEX-4032-05-M16 [ J 4 32 43 29 M16 12 22
MEX-4033-05-M16 O 4 33 43 29 M16 12 22
MEX-4035-05-M16 [ J 4 35 43 29 M16 12 22
MEX-5040-05-M16 [ 5 40 43 32 M16 14 26
Huomio) Kaikki jyrsimet toimitetaan ilman terépaloja ja avaimia.
Ruuvi Kiristys(Nm) Avain
TSW-307H 2.1 A-10

@ : Varastossa Euroopassa (O : Varastossa Japanissa
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CUEVE
LY Lieriovarsi
“MALLI

o © 7
5 ] 4
@
21 A\ ‘
22
L
o@a;?f Mitat (mm)
o .
fuetenumero Aé& Terﬁg':rlgjen (PDc 21 22 L od1 q;Ds 6°
EXSKS-2020-05-50-S20 [ ] 2 20 20 50 130 18 20 1
EXSKS-2020-05-80-S20 O 2 20 20 80 160 18 20 0.5
EXSKS-2021-05-50-S20 O 2 21 20 50 130 18 20 1
EXSKS-2021-05-80-S20 O 2 21 20 80 160 18 20 0.5
EXSKS-3025-05-60-S25 (] 3 25 25 60 140 23 25 1
EXSKS-3025-05-100-S25 O 3 25 25 100 180 23 25 0.5 | WNMU050320ZER-PM
EXSKS-3026-05-60-S25 O 3 26 25 60 140 23 25 1 WNMUO050320ZER-PL
EXSKS-3026-05-100-S25 O 3 26 25 100 180 23 25 0.5
EXSKS-4032-05-70-S32 o 4 32 30 70 150 29 32 1.5
EXSKS-4032-05-120-S32 O 4 32 30 120 200 29 32 0.5
gEXSKS-4033-05-70-832 O 4 33 30 70 150 29 32 1.5
EXSKS-4033-05-120-S32 O 4 33 30 120 200 29 32 0.5
Huomio) Kaikki jyrsimet toimitetaan ilman terdpaloja ja avaimia.
Ruuvi Kiristys(Nm) Avain
TSW-307H 2.1 A-10

Terapalat

s
S
PVD -pinnoite Mitat (mm)
Tuotekoodi Toleranssi Kuva
JC8118 JC8050 DS250 RE IC S
WNMU050320ZER-PM M ® ® 2 7.7 3.9 1
@ WNMU050320ZER-PL M ° ° ° 2 7.7 3.9 2

Huomio) 10 terapalaa / pakkaus
Teradainelaatu

@ : Varastossa Euroopassa (O : Varastossa Japanissa



I yA Otsajyrsintuurna
“MALLI

Jaahdystys

[CUEVE

@ : Varastossa Euroopassa

(O : Varastossa Japanissa
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g = Mitat (mm) = Terapalat
Tuotenumero 7 | S Kiinnityspultti | 2
€ | € |obc| Lf [¢Db| @d |@dl| a | b | ¢ T
> = o
EXSKS-5050R-07-22 [ 5 50 | 50 | 40 | 22 |16.5|10.4 | 63 | 20 M10 0.38
EXSKS-5052R-07-22 [ 5 52 | 50 | 40 | 22 |16.5|10.4| 6.3 | 20 M10 0.40
WNMUO070620ZER-PM
EXSKS-6063R-07-22 [ 6 63 | 50 | 48 | 22 | 17 104 | 63 | 20 M10 0.64 |\ NMUO70620ZER-PL
EXSKS-7080R-07-27 ([ 7 80 55 65 27 20 | 12.4 22 | M12X1.75X35% | 1.23
EXSKS-8100R-07-32 o 8 |100| 50 | 85 | 32 | 26 |14.4 25 | M16X2X25% | 1.76
Huomio) Kaikki jyrsimet toimitetaan ilman terépaloja ja avaimia.
Ruuvi Kiristys(Nm) Avain
TSW-410H 3.5 A-15T
Jaahdystys
kanavat
\V[3/ &y Ruuviliitos
-MALLI
MD
v g
e
] S
s Mitat (mm) Terépalat
Tuotenumero &e‘o Terdpalojen
Nie MAAra ¢Dc Lf ¢Db MD c w
MEX-2032-07-M16 (J 2 32 43 29 M16 12 22
MEX-3035-07-M16 (] 3 35 43 29 M16 12 22 WNMUO070620ZER-PM
MEX-4040-07-M16 [ 4 40 43 32 M16 14 26 WNMUO070620ZER-PL
MEX-4042-07-M16 () 4 42 43 32 M16 14 26
Huomio) Kaikki jyrsimet toimitetaan ilman terapaloja ja avaimia. - — -
Ruuvi Kiristys(Nm) Avain
TSW-410H 3.5 A-15
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Jaahdystys
kanavat

iSRS —1-<
‘o
n
L4l
2 L
L
& Mitat (mm)
Tuotenumero & | Terad Ik
& M e | | w2 | L | gt | gDs | 0 | Kuva
EXSKS-2032-07-70-S32 O 2 32 30 70 150 29 32 1.5 1
EXSKS-2032-07-120-S32 O 2 32 30 120 200 29 32 0.6 1
EXSKS-3035-07-40-S32 ) 3 35 40 - 150 31 32 2 | WNMUO070620ZER-PM
EXSKS-3035-07-40L-S32 ) 3 35 40 - 200 31 32 2 WNMUO070620ZER-PL
EXSKS-4040-07-50-S32 O 4 40 50 - 150 35 32 2
EXSKS-4040-07-50L-S32 O 4 40 50 - 200 35 32 2
Huomio) Kaikki jyrsimet toimitetaan ilman terépaloja ja avaimia. - — -
Ruuvi Kiristys(Nm) Avain
TSW-410H 3.5 A-15
Terapala
Kuva 1 Kuva 2

-

PVD-pinnoitettu Mitat (mm)
Tuotenumero Toleranssi Kuva
JC8118 JC8050 DS250 RE IC S
WNMUO070620ZER-PM M 2 11.2 6.4 1
@ WNMU070620ZER-PL M 2 1.2 6.4 2

Huomio) 10 terapalaa / pakkaus

Teraainelaatu

@ : Varastossa Euroopassa
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M) Otsajyrsintuurna
“MALLI

Kuva.1

Jaahdytyskanavat

@Db

Kuva.2
Ei jadhdytyskanavia

Kuva.3

Jaahdytyskanavat

®Db

(gd

Lf

==

@di
@Dc

yhdistetty
jyrsimeen
2 E Mitat (mm) 2 Terépalat
Tuotekoodi g = Kiinnityspultti | 2 |[Kuva
S8 oDc | Lf | oDb | od | @d1 | a b ? i
EXSKS-3050R-22 O 3 | 50 | 55| 40 | 22 |96 |104]6.3] 19 M10x1.5x25 | 0.4 | 3
EXSKS-4050R-22 o 4 |50 | 55| 40 | 22 | 96 |10.4] 6.3 | 19 M10x1.5x25 | 0.3 | 3
EXSKS-4052R-22 L 4 | 52 | 50 | 40 | 22 | 17 |10.4| 6.3 | 20 M10 04 1] 1
EXSKS-4063R-22 O 4 | 63 | 50 | 48 | 22 | 17 |10.4| 6.3 | 20 M10 05| 1
EXSKS-5063R-22 o 5 | 63 | 50 | 48 | 22 | 17 [104] 6.3 | 20 M10 05| 1 WNMUOSO720ZERPM
EXSKS-5063R-27 L 5 | 63 | 50 | 48 | 27 | 20 [124| 7 | 22 | M12x1.75x30 | 0.5 | 1 WNMUO90828ZERPL
EXSKS-5066R-27 L 5 | 66 | 50 | 48 | 27 | 20 |124| 7 | 22 | M12x1.75x30 | 0.5 | 1
EXSKS-6080R-27 L 6 | 80 | 55 | 65 | 27 | 37 [124| 7 | 22 | M12x1.75x40 | 0.9 | 1
EXSKS-7100R-32 o 7 | 100 70 | 85 | 32 | 26 |14.4| 8 | 32 M16x2x45 19 1
EXSKS-8125R-40 L 8 |125] 70 | 100 | 40 | 32 [16.4] 9 | 35 M20x2.5x45 | 3.9 | 1
EXSKS-9160R-40 ® 9 |160] 55 | 100 | 40 | 85 |16.4] 9 | 35 M20 39| 2
Huomio) Kaikki jyrsimet toimitetaan ilman terépaloja ja avaimia. RULVI Kiristys(Nm) Avain
CSW-513H 5.5 A-20

@ : Varastossa Euroopassa

(O : Varastossa Japanissa
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Ter&pala

WNMU090720ZER-PM WNMU090828ZER-PL

JC8050, JC8118 JC7560 JC8050, JC8118
PVD -pinnoite Mitat (mm)
Tuotenumero Toleranssi
JC8118 JC8050 JC7560 IC S BS RE
WNMUQ090720ZER-PM M () () () 14 7.66 1.94 2
WNMUQ090828ZER-PL M () () 13.91 8.66 1.37 2.8

Huomio)

1. 10 terapalaa / pakkaus.

2. Kaytettdessa PL-terépalaa, tytkalun halkaisija on pienempi kuin kaytettdessa PM-terapalaa.
Esimerkiksi ¢100 jyrsin, tydkalun halkaisija 0.06mm pienempi.
Esimerkiksi ¢125 jyrsin, tydkalun halkaisija 0.11Tmm pienempi.
Esimerkiksi @160 jyrsin, tydkalun halkaisija 0.15mm pienempi.

Teraainelaatu

WNMU090720ZER-PM WNMU090828ZER-PL

JC8050 JC8118 JC7560 JC8050 JC8118

@ : Varastossa Euroopassa (O : Varastossa Japanissa



D&, CRIEY Ohjelmoinnissa kaytettava terdsarman muoto

) Ohjelmoitava Jaannos- ;
y///as Y nirkonsade materiaali Yiilastu
R2.0 0.59 0
R2.5 (Std.) 0.5 0
R3.0 0.41 0.13

Ohjelmoitava nirkonsade

Huomioitavaa muotojyrsinnassa @ Tyokierron liikeradan laskenta

Sisaansyottokulma Ruuvisy6tto edc = ¢Dh — ¢Dc
L

Tyokalun liike ¢ Jyrsinta ¢ Tyokalu ¢

@ Lastuamissyvyys yhden

ympyrékaaren aikana ei voi olla
enempaa kuin maksimi ap.

@ Myotajyrsintad suositellaan, joten
tyokalun liikkeen tulisi kulkea

¢Dc
Tyokalun
halkﬁusua

vastapaivaan.

ap

@ Halutessa tasainen pohjan muoto,
on reién keskelle mahdollisesti jaanyt
"napa" poistettava erillisella tyokierrolla.

© Sisaansyoéttokulma-ruuvisyéttoliike tapauksissa, suositellaan kaytettédvaksi 70% tai vahemman syétténopeutta lastuamisarvotaulukon arvoista.

O Porattaessa aineeseen suositellaan kaytettavaksi 50% tai vahemman syéttonopeutta lastumisarvotaulukon arvoista.
© Porattaessa saattaa lentaa pitkia yhtenaisia lastuja, huolehdi tyéturvallisuudesta.

Sisaansyottokulma Ruuvisyottd -

Tyékalun| Tehollinen - Lt

Tuotenumero ® lastuamis '\QSK(EJ,T)I Maksimi Jyrsintapituus o M M jyrsinté | ph | POTAUST

(mm) @ (mm) kulma e° maksimi ap:lla "g%{,-‘;ﬁﬂﬁ{k halkaisija (mm) Sy6tto (mm)

EXSKS-*020/MEX-*020 20 10 15 28 31 28 36 31 0.4
EXSKS-*021/MEX-*021 21 1 15 26 34 30 38 33 0.4
EXSKS-*025/MEX-*025 25 15 15 18 48 38 46 41 0.4
EXSKS-*026/MEX-*026 26 16 15 17 51 40 48 43 0.4
MEX-*028 28 18 15 15 58 44 52 47 0.4
MEX-*030 30 20 15 13 67 48 56 51 0.4
EXSKS-*032/MEX-*032 32 22 15 12 72 52 60 55 0.4
EXSKS-*033/MEX-*033 33 23 15 1 79 54 62 57 0.4
MEX-*035 35 25 15 1 86 58 66 61 0.4
EXSKS-*040/MEX-*040 40 30 15 0.8 108 68 76 71 0.4
EXSKS-*050 50 40 15 0.6 144 88 9 91 0.4
EXSKS-*052 52 42 15 0.6 144 92 100 95 0.4
EXSKS-*063 63 53 15 0.5 172 114 122 n7 0.4

10
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31, 6B ¥l Ohjelmoinnissa kaytettava terdasarman muoto
-MALLI

Ohjelmoitava Jaannos- Ylilastu
nirkonsade materiaali
R3.0 (Std.) 0.8 0
R3.5 0.73 0.06
R4.0 0.66 0.21

@ Tyokierron liikeradan laskenta

Huomioitavaa muotojyrsinnassa
¢dc = oDh — ¢Dc

Siséénsybttbkulma Ru UVisyéttd Tyo6kalun liike @ Jyrsinta ¢ Tyokalu ¢

@ Lastuamissyvyys yhden
ympyrékaaren aikana ei voi olla

L T / enempaa kuin maksimi ap.

~
| | @ Myotajyrsintaé suositellaan
L'—' / ‘ \ joten tydkalun liikkeen tulisi
L]" kulkea vastapéivaan.

@ Halutessa tasainen pohjan

Tyokalun
halhalsua

¢Dc

muoto, on reian keskelle mahdollis-
esti jaanyt "napa" poistettava
erillisella tyokierrolla.

©
e
Q|
ap

©.

© Sisaansyottokulma-ruuvisyottéliike tapauksissa, suositellaan kaytettavaksi 70% tai viahemman syoéttonopeutta lastuamisarvotaulukon arvoista.
© Porattaessa aineeseen suositellaan kaytettavaksi 50% tai vihemman syétténopeutta lastumisarvotaulukon arvoista.
© Porattaessa saattaa lentaa pitkia yhtenaisia lastuja, huolehdi ty6turvallisuudesta.

Sisaansyottokulma Ruuvisyottd
Tyokalun TehoIIingn Maksimi — - . - Maksimi
Tuotenumero ¢ lastuamis ap (mm) Maksimi Jyrsm.tapnuys" : rsi’mg'halk Max. j'yr'glnta Dh ) P?tr..‘"‘us'

il @ (mm) kulma 6° maksimi ap:lla ]};isija(mm) halkaisia (mn syGtto (mm)
EXSKS-*032/MEX-*032 32 15 2 22 53 M 60 48 05
EXSKS-*035/MEX-*035 35 18 2 2.1 55 47 66 54 0.5
EXSKS-*040/MEX-*040 40 23 2 2 58 57 76 64 0.5
MEX-*042 42 25 2 18 64 61 80 68 05
EXSKS-*050 50 33 2 15 77 77 9 84 05
EXSKS-*052 52 35 2 1.2 96 81 100 88 0.5
EXSKS-*063 63 46 2 1 115 103 122 110 05
EXSKS-*080 80 63 2 08 144 137 156 144 0.5
EXSKS-*100 100 83 2 05 230 178 198 183 06

11



Ohjelmoinnissa kaytettava terdsarman muoto

Terpala w | Ohieimoitava Jaannos | Yiiastu
R3.0 1.41 0
WNMUO090720ZER-PM | 8.2 R3.5 1.30 0
R4.0 1.19 0.025
Terapala W Shigiiag ff‘igﬂgz'" Yiilastu
R3.0 1.18 0
WNMUOQ90828ZER-PL | 8.4 R3.5 1.06 0
R4.0 0.95 0.010

Ruuvisyo6tto
@Dh

—

ey

@Dc
Tydkalun
halk]a\sija

_ ,//

L

N

@ Tyokierron liikeradan laskenta
¢dc = ¢Dh — ¢Dc
Tyokalun liike ¢ Jyrsinta ¢ Tyokalu ¢
@ Lastuamissyvyys yhden ympyréakaaren

aikana ei voi olla enempé&a kuin maksimi ap.

@ Myotajyrsintaa suositellaan joten tydkalun
likkeen tulisi kulkea vastapéaivaan.

@ Halutessa tasainen pohjan muoto, on reian

keskelle mahdollisesti jaanyt "napa” poistettava
erillisellé tyokierrolla.

© Sisaansyottokulma-ruuvisyéttoliike tapauksissa, suositellaan kéytettavéksi 70% tai vahemmaén syétténopeutta lastuamisarvotaulukon arvoista.
© Porattaessa aineeseen suositellaan kéytettavaksi 50% tai vahemman syéttonopeutta lastumisarvotaulukon arvoista.
© Porattaessa saattaa lentaa pitkia yhtenaisia lastuja, huolehdi tydturvallisuudesta.

WNMUO090720ZER-PM

Tyokalun Tehollinen Maksimi : Sfiséénsyt)ttd_kulmfa _ Rugvi§yf5tt6 Maksimi
Tuotenumero [0 lastuamis | 3 (mm) Maksimi Jyrsintépituus , .M'U'h K Max.jyrsinta Dhjom) | _ POTaUS-
(mm) ¢ (mm) kulma e° maksimi ap:lla ]y;isslj?;_a(mj) halkaisija (mm) syotto (mm)
EXSKS-*050 50 33 3 25 69 73 9% 81 11
EXSKS-*052 52 35 3 24 72 77 100 85 12
EXSKS-*063 63 46 3 18 9% 99 122 107 12
EXSKS-*066 66 49 3 17 102 105 128 113 12
EXSKS-*080 80 63 3 13 133 133 156 141 13
EXSKS-*100 100 83 3 1 172 173 196 181 13
EXSKS-*125 125 108 3 0.9 191 223 246 231 13
EXSKS-*160 160 143 3 07 246 293 316 301 17
WNMU090828ZER-PL
Tyokalun Tehollingn Maksimi . _Sisa‘cinsyt')ttt').kulum.a _ Ruuvisyotto Maksimi
Tuotenumero (0] lastuamis ap (mm) Maksimi Jyrsintapituus . .M{[‘-h i Macjysinté | p poraus-
(mm) P (mm) kulma e° maksimi ap:lla lggﬁaam; halkaisija mn) (mm) | sy6tt6 (mm)
EXSKS-*050 50 33 2 2.3 50 74 9% 82 1
EXSKS-*052 52 35 2 22 53 78 100 86 1
EXSKS-*063 63 46 2 18 64 100 122 108 12
EXSKS-*066 66 49 2 17 68 106 128 114 12
EXSKS-*080 80 63 2 13 89 134 156 142 13
EXSKS-*100 99.94 83 2 1 115 174 195 182 13
EXSKS-*125 124.89 108 2 0.9 128 224 245 232 14
EXSKS-*160 159.85 142 2 0.7 164 294 315 302 16

12
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B Suositellut lastuamisarvot - EXSKS-05 -malli

Materiaali Laatu Ve fz ap ae
ar;'l'goelzgs (jgg??g) 120 - 200 0.7-1.2 0.4-1.0 0.7 Dc
Tyokaluteras JC8050 110- 180 0.7-1.2 0.4-1.0 0.7 Dc
alle 255HB (JC8118)
o o805 1o-180 0re e .
Ml;:it;f;gs (jgﬁ;;ﬁ) 80- 130 0.7-1.0 0.4-0.8 0.6 Dc

Karkaistu teras

o saiine JC8118 70-100 0.5-08 0.5-0.7 0.5Dc
SOt (jg:;jr,g) 130- 200 0.8-14 0.5-1.0 0.70c
Pallografiittivalurauta (jgg;lg) 110-180 0.7-12 0.5-1.0 0.70c
| Susienittnen T 90-150 0.7-1.0 0.4-08 0.5Dc
rugﬂs&tllrjtg;gtrt]irtfr;s EJDCSSZ15108) 100-170 0.9-1.2 0.5-1.0 0.5Dc

Huomio

1. Sadada lastuamisarvot koneen ja tydkappaleen kiinnityksen jaykkyyden mukaan (yllaoleva taulukko on ohje kun jyrsitaan
koneella, jossa on ISO 50 / HSK 100 kartio).

2. Varahtelytapauksissa on suositeltavaa pienentaa ap:ta tai Vc:ta ja sailyttda syottd per hammas.

3. Jaykkyysolosuhteiden heikentyessa pienenna ap:ta.

4. Kayté ilmapuhallusta.



B Suositellut lastuamisarvot - EXSKS-07 -malli

Materiaali Laatu Ve fz ap ae
Hiiliteras
JC8050 120-200 1.1-1.5 0.5-1.5 0.7 Dc
alle 250HB
TyOkaluteras
JC8050 100-180 1.1-1.5 0.5-1.5 0.7 Dc
alle 255HB
Muottiteras
JC8118 100-180 1.1-1.5 0.5-1.5 0.7 Dc
30-36HRC
Muottiteras
JC8118 80-130 1.0-1.3 04-1.2 0.6 Dc
38-43HRC
Karkaistu teras
JC8118 70-100 0.8-1.0 0.4-1.0 0.5Dc
42-52HRC
Suomugrafiitti-
valurauta JC8118 120 - 200 1.1-1.5 0.5-2.0 0.7 Dc
Pallografiittivalurauta JC8118 100 - 170 1.1-1.5 0.5-1.5 0.7 Dc
Austeniittinen JC8050
-1 1.0-1.2 A4-1.2 5D
ruostumaton teras (DS250) ST b Y UL
Martensiittinen Jcs118
ruostumaton terss (DS250) 100-170 1.0-1.3 0.5~1.5 0.5Dc
Huomio

1. S&ada lastuamisarvot koneen ja tyokappaleen kiinnityksen jaykkyyden mukaan (yllaoleva taulukko on ohje kun jyrsitéan
koneella, jossa on ISO 50 / HSK 100 kartio).

2. Véarahtelytapauksissa on suositeltavaa pienentaa ap:ta tai Vc:ta ja sailyttaa syottd per hammas.

3. Jaykkyysolosuhteiden heikentyessa pienenné ap:ta.

4. Kayta ilmapuhallusta.
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B Suositellut lastuamisarvot - EXSKS-09 -malli

Materiaali Laatu Ve fz ap ae
L JC7560
Hiliteras JC8050 100- 150 1.0-2.0 0.4-2.0 0.7 Dc
Tyokaluteras JC7560
JC8050 100-150 1.0-2.0 0.4-2.0 0.7 Dc
alle 255HB (JC8118)
Muottiteras JC7560
JC8050 90-130 1.0-2.0 0.4-2.0 0.7 Dc
Muottiteras Jcs118
D (JC8050) 70- 110 0.5-1.0 0.4-1.5 0.6 Dc

Karkaistu teras

JC8118 60-80 0.5-1.0 0.4-1.5 0.5Dc
42-52HRC
Suomugrafiitti-
valurauta JC8118 100-190 1.0-2.0 0.4-2.5 0.7 Dc
Pallografiittivalurauta JC8118 100-190 1.0-2.0 04-25 0.7 Dc
. JC8050
Ruostumaton teras (JC7560) 100-150 1.0-1.5 0.4-2.0 0.5Dc
Huomio

1. Sadada lastuamisarvot koneen ja tydkappaleen kiinnityksen jaykkyyden mukaan (yllaoleva taulukko on ohje kun jyrsitaan
koneella, jossa on ISO 50 / HSK 100 Kartio).

2. Varahtelytapauksissa on suositeltavaa pienentaa ap:ta tai Vc:ta ja sailyttdad syottd per hammas.

3. Jaykkyysolosuhteiden heikentyesséa pienenna ap:ta.

4. Kayta ilmapuhallusta.



SUUREN SYOTON TYOKALUVALIKOIMA
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SKS-SARJA QM-SARJA
TUOTE EXSKS 09 EXSKS/MEX 07 SKG/MSG EXSKS/MEX 05| GMX/MXG QXP/MQX MPM/PME
Tycz':nar'#)" ¢ ®50-9160 | ®32-9100 | ®25-0100 20 - 63 16 - 66 016 - D66 10 - 932
Max. ap (mm) 3.0 2.0 15-25 15 1.0 1.0 0.4
Terasﬁrr.r?len 6 6 4 6 4 2 2
maara
T?)r/?/z?)lia- 2-puoleinen 2-puoleinen | 1-puoleinen 2-puoleinen 2-puoleinen | 1-puoleinen [ 1-puoleinen
Tehontarve suuri suuri/ kohtalainen kohtalainen/ | kohtalainen/ pieni pieni
kohtalainen pieni pieni
Ohjelmoitava R R3.5 R3.0 R2.0-4.0 R2.5 R1.5 R1.5 R1.0

MAIN OFFICE EUROPE
DIJET GmbH

Immermannstralde

40210 Dusseldorf, Germany
PHONE +49-211-50088820

FAX

www.dijet.de

OY FMS-TOOLS AB

+49-211-50088823

Nuijamiestentie 5 C, 2krs
00400 Helsinki, Finland
PUH. +358 9819 0950
info@fmstools.fi

Web : www.fms-tools.fi
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