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@ Terapalamallit

Kulumisen kesto Iskusitkeys

SDEW090312ZER SDET090312ZDER-SM SDEW090312ZER SDET090312ZDER-SM
(JC7518/DS118) (DS118) (JC7550/DS250/DS150) (JC7550/DS250/DS150)
@ Kiyttoalueet
Terapalat Titaaniseokset Inconel AIlSI630 AISI316
SDEW090312ZER (JC7518) | ©
SDEW090312ZER (DS250) o ©
SDEWO090312ZER (JC7550) o ©
SDEWO090312ZER (DS118) ©
SDEW090312ZER (DS150) o
SDET090312ZDER-SM  (DS250) o o o
SDET090312ZDER-SM  (JC7550) o o o
SDET090312ZDER-SM  (DS150) [
SDET090312ZDER-SM  (DS118) o
©:Vakaat olosuhteet @: Epavakaat olosuhteet B: Kevyesti kuormittavat olosuhteet
DIJET-pinnoitekartta
DS2 DS1 JC7500
Pinnoitteet | Pinnoitteet | Pinnoitteet 40
Koostumus TIAISIN TiB, AITiCrN E ‘DSZ
S35
K : o -
ovuus
(GPa) 36-38 33-35 27-28 g DS1
Q JC8000
Hapettumis 30
l[ampatila 1100 - 1200 900 - 1000 1000 - 1100
(C)
JC5000 JC7500
_ _ 25 (TIAIN)
Kitkakerroin 0.3 0.4 0.5
1000

500

Hapettumislampaétila(°C)
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Tilauskoodi é 8 oDc| Lf |oDb| od od1] a | b | sennuspultti = Terapala
> | 2 o
SKG-5040R-09-16 [ d 5140 )40] 37|16 |13.5| 8.4/ 56| 18 M8 0.21
SKG-7050R-09-22 ® 7 50 40 16.5 M10 0.35
SKG-7052R-09-22 ° 52 22| "7[10.4/ 63| 20 M10 0.37 | SDEW090312ZER
SKG-8063R-09-22 L 8 63 | 50 | 48 17 M10 0.58 | SDET090312ZDER-SM
SKG-8066R-09-27 L 66 50 27 120 l12.4] 7 | 22 M12X1.75X30% 0.60
SKG-9080R-09-27 ® | 9180 60 ) M12X1.75X30% 0.97
Kaikki jyrsimet toimitetaan ilman terapaloja seka avainta.
Terépalan ruuvi| Kiristys(N.m)|  Avain
DSW-307H 2.1 A-10
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Tilauskoodi @ 2 Terapala
§ E’ ¢Dc 2 L ¢D1 ¢Ds
SKG-3025-60-09-S25 O 60 140
SKG-3025-100-09-525 o S P T w | B "
SKG-4032-70-09-S32 O 4 32 70 150 28 SDEW090312ZER
SKG-4032-120-09-S32 O 120 200 39 SDET090312ZDER-SM
SKG-5035-70-09-S32 O 5 35 70 150 31
SKG-5035-120-09-S32 O 120 200
Kaikki jyrsimet toimitetaan ilman terapaloja seka avainta.
Terapalanruuvi | Kiristys(N.m) Avain
DSW-307H 2.1 A-10
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Tilauskoodi é § e Lt o MD C W Terapala Varaosat
> =
MSG-2020-09-M10 [ J 20 M10 DSW-306H
MSG-2022-09-M10 ol 22 Y o M
MSG-3025-09-M12 [ J 3 25 35 23 M12 11 19
MSG-4028-09-M12 O 4 28 23.6 M12 SDEW090312ZER
MSG-4032-09-M16 [ J 32 28 M16 19 99 SDET090312ZDER-SM | DSW-307H
MSG-5035-09-M16 [ J 35 3 29 M16
MSG-5040-09-M16 [ J 5 40 32 M16 14 2%
MSG-5042-09-M16 [ J 42 M16
Kaikki jyrsimet toimitetaan ilman terépaloja sekéa avainta.
Ruuvi Kiristys(N.m) Avain
DSW-306H 1.8 A-10
DSW-307H 2.1 A-10

@ : Varastossa Euroopassa
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HUOMIO! 10 terapalaa pakkauksessa.

Teraainelaadun merkinta

JC7550/DS250/DS150

@ : Varastossa Euroopassa

JC7518/DS118

(O : Varastossa Japanissa




M Nirkonsateen maarittiminen ohjelmoinnissa
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Il SDET090312ZDER-SM
SDEW090312ZER

Yig sty

Max.ap

RE Asetuskulma
aanndsmateriaali Nirkonséde ohjelmoinnissa
Nirkon sade Jaannos .
Max.a w
ohjelmoinnissa materiaali Ylilastu P Asetuskulma
1.5 0.81 0
2 (Standard) 0.73 0 09 | 7.1 10°
2.5 0.65 0.08
M Suositeltavat arvot muotojyrsintaan
Aksiaalinen sisaansyotto Ruuvisyo6ttd
@Dh @ Tyokalun liikeradan laskenta sisékehalla

¢dc = ¢Dh-¢Dc

Ty6kalun rata Muodon  Tyodkalun
halkaisija halkaisija

@ Aksiaalinen sisaansyottd yhden ympyrakaaaren
aikana ei saa ylittdd maksimi ap-arvoa.

¢Dc
l
[
[

@ Ruuvisyottdlikkeessa suositellaan myotajyrsintaa.
Tyokalun liike on silloin vastapaivaan.

@ Aksiaalisessa sisaansyo6téssa seka ruuvisyottoliikkeessa, kaytd 70% tai vahemman talukkoarvojen syétténopeudesta.

Maksimi Aksiaalinen sisdansyottd Ruuvisysttd
Tilauskoodi Tyokalun | Tehollinen [lastuamisyvyys|
halkaisija | halkaisija ap Sisaansyottd |Kokonais syottopituus L | Min.Reién |[Maks. Reian
kulma @ |jolla saavutetaan maks ap| halkaisija |halkaisija

MSG-2020-09-M10 20 5.6 0.9 1° 51.6 27 38
MSG-2022-09-M10 22 7.7 0.9 1° 51.6 31 42
MSG-3025-09-M12 25 10.7 0.9 1° 51.6 37 48
MSG-4028-09-M12 28 13.7 0.9 1° 51.6 43 54
MSG-4032-09-M16 32 17.6 0.9 1° 51.6 51 62
MSG-5035-09-M16 89 20.6 0.9 1° 51.6 57 68
MSG-5040-09-M16 40 25.7 0.9 1° 51.6 67 78
MSG-5042-09-M16 42 27.7 0.9 1° 51.6 71 82
SKG-3025-60-09-S25 25 10.7 0.9 1° 51.6 37 48
SKG-3025-100-09-S25 25 10.7 0.9 1° 51.6 37 48
SKG-4032-70-09-S32 32 17.6 0.9 1° 51.6 51 62
SKG-4032-120-09-S32 32 17.6 0.9 1° 51.6 51 62
SKG-5035-70-09-S32 35 20.6 0.9 1° 51.6 57 68
SKG-5035-120-09-S32 35 20.6 0.9 1° 51.6 57 68
SKG-5040R-09-16 40 25.7 0.9 1° 51.6 67 78
SKG-7050R-09-22 50 35.6 0.9 1° 51.6 87 98
SKG-7052R-09-22 52 37.6 0.9 1° 51.6 91 102
SKG-8063R-09-22 63 48.7 0.9 0°45' 68.8 113 124
SKG-8066R-09-27 66 51.7 0.9 0°4%5' 68.8 119 130
SKG-9080R-09-27 80 65.7 0.9 0°30' 103.1 147 158
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B Suositeltavat lastuamisarvot - SKSG2-09-malleille

Materiaalit Terapala Teraaine- Ve fz ap ae
laatu
Austeniiittinen SDEW JC7550 125 - 150 08-10 03-08 0.6 Dc

ruostumaton teras (SDET) (DS250)

Martensiittinen JC7550
ruostumaton terés SDEW (DS250) 155 - 190 0.8-1.0 0.3-0.8 0.6 Dc
Duplex-teras JC7518
P SDEW (JC7550) 85-100 0.25-0.3 0.3-0.8 0.4~0.6 Dc
(DS250)
; . DS150
Titaaniseokset SDEW (DS118) 60 0.5-0.6 0.3-0.8 0.6 Dc

JC7518

Kuumalujat seokset - 5-0. 2-0. 4~0.
j SDEW (JC7550) 25-30 0.5-0.6 0.2-0.5 0.4~0.6 Dc
Huomio
1. Saada lastuamisarvoja kaytettavan koneen ja kappaleen kiinnityksen tukevuus huomioiden. (Oheiset taulukkoarvot ovat suositusarvoja BT50/HSK100
kartioille)

2. Jos jyrsinnassa esiintyy voimakasta varinaa, suositellaan pienentdmaan ap:ta tai pyérimisnopeutta, mutta sailyttdmaan hammassyoétto.
3. Jos koneen jaykkyys on heikko, pienenna ap:ta.

4. Mikali mahdollista, kayta ilmapuhallusta tydkalun lapi.

5. Lastuamisnesteen kaytt6a suositellaan jyrsittdessa Super Duplex-, titaaniseos- tai kuumalujia materiaaleja.

HEADQUARTER

DIJET Industrial Co.Ltd.
2-1-18, Kami-Higashi,
Hirano-ku, Osaka

547-0002, Japan PHONE 1509001
+81-6-6791-6781

FAX +81-6-6793-1221
www.dijet.co.jp

87T DIJET EUROPE

OY FMS-TOOLS AB
Nuijamiestentie 5 C, 2.krs

00400 Helsinki . . :
Puh. +358 9819 0950 Web : www.fms-tools.fi

info@fmstools.fi






