rMS-TOOLS

Sadejyrsimet

flexible manufacturing solutions

. R\ SVF-sadejyrsimilla saat pyoristettya tyokappaleen
L/"‘ —:z reunat siististi ja tehokkaasti
T Teet sitten pienid R0O,2 pyoristyksia, tai suurempia R10, talla TiAIN pinnoitetulla
i ’l tayskovametallijyrsimella teet sen siististi ja tehokkaasti. Talla jyrsimella voit

pyOristaa terds, — ruostumaton teras-, valurauta-, titaani-, kupari-, tai
alumiinikappaleiden reunoja.

SVF0.2-0.5/3-50Z2 0,2 0,5 3,0 50 2
Minimi sade SVF0.3-0.5/3-5072 0,3 0,5 3,0 50 2
SVF0.4-0.5/3-50Z2 0,4 0,5 3,0 50 2
SVF0.5-0.5/3-5072 0,5 0,5 3,0 50 2
RO, 2 SVF0.5-7/8-70Z4 0,5 7,0 80 | 70 4
SVF0.6-0.5/3-5072 0,6 0,5 3,0 50 2
SVF0.7-0.5/3-5072 0,7 0,5 3,0 50 2
SVF0.8-0.5/3-5072 0,8 0,5 3,0 50 2
SVF0.9-0.5/3-5072 0,9 0,8 3,0 50 2
Maksimi sade
SVF1-0.8/3-5072 1,0 0,8 3,0 50 2
SVF1-6/8-70Z4 1,0 6,0 80 | 70 4
R1 O, O SVF1.5-15/5-50Z2 15 15 50 | 50 2
SVF01.5-7/10-75Z4 15 7,0 100 | 75 4
SVF2-1.5/6-50Z2 2,0 15 6,0 50 2
SVF2-6/10-75Z4 2,0 6,0 100 | 75 4
SVF2.5-1.5/8-5072 2,5 15 80 | 50 2
SVF2,5-7/12-75Z4 2,5 7,0 120 | 75 4
SVF3-1,5/8-50Z2 3,0 15 80 | 50 2
T|A| N SVF3-6/12-75Z4 3,0 6,0 120 | 75 4
SVF3.5-9/16-80Z4 3,5 9,0 16,0 | 80 4
SVF4-1,9/10-5572 4,0 1.9 100 | 55 2
SVF4-8/16-80Z4 4,0 8,0 16,0 | 80 4
SVF4.5-7/16-80Z4 4,5 7,0 16,0 | 80 4
Materiaali SVF5-1.8/12-70Z2 5,0 18 120 | 70 2
SVF5-10/20-80Z4 5,0 100 | 200 | 80 4
SVF6-8/20-80Z4 6,0 8,0 20,0 | 80 4
KM SVF8-9/25-100Z4 8,0 9,0 25,0 | 100 4
SVF10-5/205-100Z4 10,0 5,0 25,0 | 100 4
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