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flexible manufacturing solutions BaCk Burr Cutter

4{ XEBEC XEBEC BBC JYRSIMILLA POISTAT KONEISTETTUJEN KAPPALEIDEN
PR A S A REUNA-ALUEILTA PURSEITA JA TERAVIA SARMIA MYOS
SISAPUOLEISISTA MUODOISTA

Nama nimenomaan reuna-alueiden viimeistelyyn kehitetyt tyokalut
tekevat hienomekaanisista kappaleistasi tdydellisia. Risteavat reiat,
kaksoiskaarevat muodot, mita vain mihin koneesi ja CAM-ohjelmistosi
taipuu, Back Burr Cutter viimeistelee reunat, myos sisalta.

XC-08-AS-3F 0,8 0,48 | 3,0 | 3,0 | 60 3
XC-13-AS-3F 1,3 0,78 | 3,0 | 50 | 60 3
XC-18-AS-3F 1,8 1,1 3,0 | 6,0 | 60 3
oDc _ ’_’e XC-23-AS-3F 2,3 1,4 40 | 7,5 | 70 3
| XC-28-AS-3F 2,8 1,7 4,0 | 9,0 | 70 3
(@ XC-33-AS-3F 3,3 2,0 4,0 | 10,5 | 70 3
5 XC-38-AS-3F 3,8 2,4 4,0 | 12,0 | 70 3
-2 % XC-48-AS-3F 4,8 3,0 6,0 | 150 | 70 3
¢dn '§ XC-58-AS-3F 5,8 3,5 6,0 | 18,0 | 70 3
L .g_ XC-78-AS-3F 7,8 4,7 8,0 | 24,0 | 100 | 3
= XC-98-AS-3F 9,8 59 | 10,0 | 30,0 | 120 | 3
O
|_
< XC-08-A 0,8 0,48 | 50 | 3,0 | 60 2
% XC-13-A 1,3 0,78 | 3,0 | 8,0 | 60 2
= XC-18-A 1,8 1,1 3,0 | 10,0 | 60 2
E XC-23-A 2,3 1,4 4,0 | 12,5 | 70 2
¢Ds _ g XC-28-A 2,8 1,7 4,0 | 150 | 70 2
XC-33-A 3,3 2,0 40 | 17,5 | 70 2
XC-38-A 3,8 2,4 4,0 | 20,0 | 70 2
XC-48-A 4,8 3,0 6,0 | 250 | 70 2
XC-58-A 5,8 3,5 6,0 | 30,0 | 70 2
XC-78-A 7,8 4,7 8,0 | 40,0 | 100 | 3
XC-98-A 9,8 59 | 10,0 | 50,0 | 120 | 3
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/ XE B EC AITiCrN-Pinnoitetut mallit soveltuvat terdksien, ruostumattomienterasten,
) ( valurautojen, kuumalujien seosten ja ei-rautametallien viimeistelyyn.
\ TECHNOLOGY CO.,LTD. . . . . . . . .
Pinnoittamattomat mallit pehmedmpien ei-rautametallien ja
muovimateriaalien viimeistelyyn.

¢pDc

] XC-08-A-N 0,8 048 | 3,0 | 50 | 60 | 2
2
g c XC-13-A-N 1,3 0,78 | 3,0 | 80 | 60 | 2
n
® S XC-18-A-N 1,8 1,1 30 | 10,0 60 | 2
©
| = XC-23-A-N 2,3 1,4 30 | 125] 70 | 2
©
5 XC-28-A-N 2,8 1,7 | 40 | 150] 70 | 2
e XC-33-A-N 3,3 20 | 40 | 175 70 | 2
cC
A XC-38-A-N 3,8 2,4 | 40 | 200 70 | 2
% XC-48-A-N 4,8 3,0 6,0 | 25,0 | 70 2
£ XC-58-A-N 5,8 3,5 6,0 | 300 | 70 | 2
(®)
< XC-78-A-N 7,8 4,7 8,0 | 40,0 | 100 | 3
0]
¢Ds ; > XC-98-AS-3F 9,8 59 | 10,0 | 50,0 | 120 | 3
¢Dc
> f:_ XC-08-B 1,8 1,1 1,1 - 50 | 2
(@ 2 XC-23-B 2,3 1,4 1,4 - 60 2
= XC-28-B 2,8 1,7 1,7 - 70 2
o O
> < XC-33-B 3,3 2,0 2,0 - 80 | 2
I .=
d 5a XC-38-B 3,8 2,4 2,4 - 85 | 2
@dn 0 >
cZ XC-48-B 4,8 3,0 3,0 - 105 | 2
e o= XC-58-B 5,8 3,5 3,5 - |120] 2
O« XC-78-B 7,8 47 | 47 - 150 | 3
XC-98-B 9,8 5,9 5,9 - 180 | 3
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