rMS-TOOLS

flexible manufacturing solutions

Viistejyrsimet ja keskiointi

V-MALLIN TERASARMA TEKEE VIISTEISTA
PURSEETTOMIA JA KAPPALEISTA PAREMPIA

Talla viistejyrsimelld saavutetaan ennen ndkemattdman siisti ja taysin
purseeton reuna hienomekaanisten kappaleiden koneistuksessa. Viiste
on silti suora ja tasainen. Taman jyrsimen ainutlaatuinen terasarma
tekee paitsi viisteista purseettomia, se tarjoaa myds pidemman
tyokalun kestoian kuin suorasarmainen viistejyrsin. Tama tyokalu
soveltuu useimmille materiaaleille kuten teraksille, alumiineille ja muille
ei-rautametalleille, ruostumattomille teraksille, muoveille ja
kuumalujille materiaaleille.

XC-C-03-M 2 6 50 1 45° | 3 1 AITiCrN
XC-C-06-M 4 6 60 2 45° | 4 2 AITiCrN
XC-C-03-N 2 6 50 1 45° 3 1 Pinnoittamaton
XC-C-06-N 4 6 60 2 45° 4 2 Plnnoittamaton
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Ainutlaatuinen patentoitu
V-muoto tekee viisteesta
purseettoman ja poistaa
lisatyon tarpeen.

Helppo kayttaa ja ohjelmoida.
Dc on V-muodon keskipiste,

joka sijoitetaan halutun viisteen

keskipisteeseen.

Monisarmadinen tyokalu
lisaa syottdonopeutta ja
pienentda koneistusaikaa
tehden viisteityksesta
tehokkaampaa.
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Tasainen karki varmistaa
mittaustarkkuuden. Littea
karki ehkaisee lohkeilua
ja pyoristymista, jotka
voivat aiheuttaa tydkalun
pituuden muutoksia.
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