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flexible manufacturing solutions SadejyrSimet

SVF SADEJYRSIMILLA SAAT PYORISTETTYA
TYOKAPPALEEN REUNAT SIISTISTI JA TEHOKKAASTI

T \ |- 1 T_eet s_itten pie_nié RO,2 pyéri_s_tyk:sié, t?i suurempi_g 31(_),_ talla TiAIN _
y | pinnoitetulla tayskovametallijyrsimella teet sen siististi ja tehokkaasti.
j(it P2 Tala jyrsimella voit pydristaa teras, - ruostumaton teras-, valurauta-,
‘ Y. titaani-, kupari-, tai alumiinikappaleiden reunoja.
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SVF0.2-0.5/3-50Z2 0,2 0,5 3,0 50 2

Minimi side SVF0.3-0.5/3-50Z2 0,3 0,5 3,0 | 50 2

SVF0.4-0.5/3-50Z2 0,4 0,5 3,0 50 2

SVF0.5-0.5/3-50Z2 0,5 0,5 3,0 50 2

RO I/ 2 SVF0.5-7/8-70Z24 0,5 7,0 8,0 70 4

SVF0.6-0.5/3-50Z2 0,6 0,5 3,0 50 2

SVF0.7-0.5/3-50Z2 0,7 0,5 3,0 50 2

SVF0.8-0.5/3-50Z2 0,8 0,5 3,0 50 2

Maksimi side SVF0.9-0.5/3-50Z2 0,9 0,8 3,0 50 2

SVF1-0.8/3-50Z2 1,0 0,8 3,0 50 2

SVF1-6/8-70Z4 1,0 6,0 8,0 70 4

R]_0,0 SVF1.5-1.5/5-50Z2 1,5 1,5 5,0 50 2

SVF01.5-7/10-7574 1,5 7,0 10,0 75 4

SVF2-1.5/6-50Z22 2,0 1,5 6,0 50 2

SVF2-6/10-7574 2,0 6,0 10,0 75 4

SVF2.5-1.5/8-5022 2,5 1,5 8,0 50 2

SVF2,5-7/12-75Z4 2,5 7,0 12,0 75 4

SVF3-1,5/8-50Z22 3,0 1,5 8,0 50 2

TiAIN SVF3-6/12-7524 30 | 60 | 120 75 | 4

SVF3.5-9/16-8074 3,5 9,0 16,0 80 4

SVF4-1,9/10-55Z2 4,0 1,9 10,0 55 2

SVF4-8/16-80Z4 4,0 8,0 16,0 | 80 4

SVF4.5-7/16-80Z4 4,5 7,0 16,0 80 4

Materiaali SVF5-1.8/12-7022 5,0 1,8 12,0 70 2

SVF5-10/20-80Z4 5,0 10,0 20,0 | 80 4

KM SVF6-8/20-8074 6,0 8,0 20,0 80 4

SVF8-9/25-100Z4 8,0 9,0 25,0 | 100 4

SVF10-5/205-100Z4 10,0 5,0 25,0 | 100 4

OY FMS-TOOLS AB + Nuijamiestentie 5 C 2 krs., 00400 Helsinki * (09) 819 0950 * www.fms-tools.fi / info@fmstools.fi


mailto:info@fmstools.fi

